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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung zur Lichtlenkung, insbesondere in Form von Isoliergias 

Es wird eine Vorrichtung zur Verbesserung der Rau- 
mausleuchtung von Gebauderaumen unter Einbezug ei- 
ner Lichtlenkplatte aus lichtlenkenden Kunststoffen vor- 
geschlagen, die kratzfest und somit leicht zu reinigen ist 
sowie eine ausreichende Warmedammung ermoglicht. 
Dies wird erfindungsgema^ dadurch erreicht, daB eine 
lichtleitende Platte (4) zwischen zwei AuBenscheiben (2, 
3) angeordnet wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur lichtlenkung, 
insbesondere in Form von Isoherglas nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . 5 

Fur die verbesserte Ausleuchtung von Buroraumen und 
Arbeitspla'tzen, Sport-, Messehallen, Fabrikhallen, usw. mit 
Tageslicht wird die Verglasung in zunehmendem MaBe mit 
lichtlenkenden Eigenschaften versehen. Hierzu werden 
MaBnahmen ergriffen, die einen wesentlichen Teii des Ta- 10 
geslichts in die Tiefe des auszuleuchtenden Raumes, zu- 
meist an die Decke, umlenken. Diese Umlenkung wird bei 
manchen Systemen durch eine Totalreflexion des Lichts an 
(jrenzflachen oder Spiegel, durch Urnlenkung an prismati- 
schen Strukturen oder durch lichtleitende Geometrien in 15 
transparenten Materialien, z. B. Glas oder Kunststoffen, be- 
wirkt. 

Neuerdings sind LichdenkpJatten aus transparentem 
KunststofF wie beispielsweise PolymethyLmethacrylat 
(PMMA) bekannt geworden, die durch entsprechende MaB- 20 
nahrnen eine solche IJmlenkwirkung erzeugen konnen. Der- 
artige Lichtlenkplatten werden beispielsweise durch Koex- 
trusion von Kunststoffen mit unterschiedlichem Brechungs- 
index oder durch Einbringung von Hohlraumen in das 
Kunststoffmaterial erzeugt. In der Regel erfolgt die Licht- Z5 
urnlenkung hierbei unter flachem Einfallswinkel durch To- 
talreflexion. Bei Winkeln, die im Wesentlichen senkrecht 
zur Oberflache des Materials stehen, erfolgt keine Brechung 
des Lichtstrahls, so daB zumindest eine teilweise Durchsicht 
gewahrleistet wird. Somit bleibt die Funktion eines durch- 30 
sichtigen Fensters erhalten. 

Die bislang bekannten lichtlenkenden Kunststoff materia- 
lien wie das oben erwahnte PMMA, Polycarbonat (PC) oder 
andere transparente Kunststoffe weisen jedoch den Nachteil 
auf, daB fertigungsbedingt durch unterschiedliches 35 
Schrumpfen der Materialien nach der Extrusion oder chemi- 
schen Polymerisation Unebenheiten in der Oberflache ent- 
stehen, so daB in der Folge eine unverzerrte Durchsicht nicht 
mehr moglich ist Zudem sind diese Materialien nur unzu- 
reichend kratzfest und somit schwer zu reinigen. Ein weite- 40 
rer Nachteil der genannten lichtlenkenden transparenten 
Kunststoffe ist, daB sie nicht unmittelbar als Scheibe fiir ein 
Isolierglas verwendet werden konnen. Dies liegt an dem 
Mangel der erforderlichen Gasdichtheit gegenuber Sauer- 
stoff, Wasserdampf und Edelgasen, die bei der Verwendung 45 
der genannten Kunststoffe nicht gewahrleistet ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung vor- 
zuschlagen, mit der eine lichtlenkende Platte in eine Isolier- 
verglasung integrierbar ist. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von einem Stand der 50 
Technik der einleitend genannten Art durch die kennzeich- 
nenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 

Durch die in den Unteranspruchen genannten MaBnah- 
men werden vorteilhafte Ausfuhrungen und Weiterbildun- 
gen der Erfindung moglich. 55 

Dernentsprechend zeichnet sich eine erfindungsgemaBe 
Vorrichtung dadurch aus, daB eine lichtlenkende Platte zwi- 
schen zwei AuBenscheiben angeordnet ist. Die AuBenschei- 
ben bestehen hierbei aus beliebigen transparenten Scheiben, 
vorzugsweise jedoch aus Glasscheiben. Durch die AuBen- 60 
scheiben wird die integrierte Lichtumlenkungsplatte gegen 
mechanische Belastung, insbesondere Verkratzung ge- 
schutzt. Auch die Gasdichtigkeit, die fur die Herstellung ei- 
ner Isolierverglasung notwendig ist, wird durch die AuBen- 
scheiben gewahrleistet. Durch die zwischen den AuBen- 65 
scheiben befindliche Lichdenkplatte wird der gewiinschte 
lichtlenkende Effekt erzielt, so daB unter einem Winkel, vor- 
zugsweise von schrag oben einfalJendes Licht nach oben ins 



Innere des Raumes reflektiert wird und somit fur eine bes- 
sere Raumausleuchtung mit Tageslicht sorgt 

Urn zusatzlich moglicherweise auftretende Oberflachen- 
unebenheiten der Lichdenkplatte auszugleichen, die zu opti- 
schen Verzerrungen fuhrem empfiehlt es sich in einer beson- 
deren Ausfiihrungsfonii der Erfindung, diese Lichdenk- 
platte mit einer oder beiden AuBenscheiben fest zu einem 
Laminat zu verbinden. Die hierbei entstehende Verbund- 
platte weist einerseits die mechanischen Eigenschaften der 
AuBenscheibe und andererseits die Lichdenkeigenschaften 
der auflaminierten Lichdenkplatte auf und hat zusatzlich 
den Vorteil einer verzerrungsfreien Durchsicht. 

Bei der Weiterverarbeitung zu Isolierglas kann diese op- 
tisch verzerrungsfreie Verbundplatte ais dritte Scheibe zwi- 
schen den AuBenscheiben des Isolierglases plaziert werden 
oder selbst die zusatzliche Funktion einer IsolierglasauBen- 
scheibe iibernehmen. 

Eine derartige Verbundplatte wird vorzugsweise mit Hilfe 
einer Verbund-Klebefolie oder aber auch durch VerguBmas- 
sen als Kleber hergestellt. Die Klebeschicht wird auf die 
Grenzflachen aufgetragen und anschlieBend das Laminat 
aus den verschiedenen Platten durch Aneinanderdriicken der 
Platten hergestellt. Dies findet vorzugsweise unter einem er- 
hohten Druck statt. Zur Herstellung kommen beispielsweise 
die Fertigung in einem Autoklaven unter hohem Druck oder 
auch das Abwalzen derzu klebenden, aufeinander liegenden 
Scheiben in Frage. Eine weitere Moglichkeit, den Druck zu 
erhohen, besteht zudem darin. den Zwischenraurn der Schei- 
ben unter Unterdruck, vorzugsweise unter Vakuum zu set- 
zen. 

Zur Verbesserung der Verbindung zwischen den einzel- 
nen Scheiben empfiehlt es sich, die genannten Vorgange bei 
erhohter Temperatur vorzugsweise unter Verwendung von 
Schmelzklebefolien durchzufuhren. 

Durch das Anpressen unter hohem Druck einer glatten 
ebenen AuBenscheibe auf die aus den oben angefuhrten 
Kunststoffen bestehenden Lichdenkplatte werden Oberfla- 
chenunebenheiten in der Lichdenkplatte beseitigt. Es ent- 
steht somit eine Verbundplatte, die sowohl die mechani- 
schen Eigenschaften einer AuBenscheibe als auch die Licht- 
lenkfunktion wahmehmen kann, wobei die Verbundscheibe 
transparent wie eine herkommliche Glasscheibe ist. 

Anstelle von Glasscheiben konnen, wie oben angefuhrt, 
auch andere transparente Scheiben verwendet werden, die 
die gewiinschten Eigenschaften aufweisen. 

Eine Verbundplatte der oben beschriebenen Art kann pro- 
blemlos als AuBenscheibe in eine Isolierverglasung inte- 
griert werden. Sie wird hierzu mit einer weiteren Scheibe zu 
einer Doppelscheibe kombiniert, indem beispielsweise wie 
bei einer herkommlichen Isoherverglasung Abstandsh alter 
sowie ein entsprechend gasdichter Randverbund angebracht 
wird. Der Zwischenraurn zwischen der Verbundscheibe sot 
wie der weiteren Scheibe wird bevorzugt wie bekannt mit 
entsprechenden Gas gefullL 

Eine Isolierverglasung kann jedoch auch ohne Verbund- 
platte in Kombination mit einer Lichdenkplatte hergestellt 
werden. Hierbei wird die Lichdenkplatte iiber entspre- 
chende Haltemittel ins Innere einer wenigstens zwei Schei- 
ben aufweisenden Isolierverglasung angeordnet. 

Vorzugsweise wird hierzu die Lichdenkplatte zuvor ei- 
nem Vakuum ausgesetzt, um Feuchtigkeit oder sonstige 
Gase auszugasen. Eine weitere Moglichkeit der Entfeuch- 
tung besteht darin, die Lichdenkplatte bei erhohter Tempe- 
ratur, beispielsweise ca. 80°C im Umluftofen, zu trocknen. 
Vcrbcsscrn lafit sich die Trocknung bei erhohter Temperatur 
durch Spulen des Ofens mit vorgetrockneter Luft. Dies soil 
vermeiden, daB durch Ausgasung aus der Lenkplatte zwi- 
schen den randseidg abgedichteten AuBenscheiben die Au- 
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Benscheiben der Isolierverglasung im Zwischenraum be- 
schlagen. 

Vorteilhafterweise wird in einer Ausfuhrungsform der Er- 
findung die Lichtlenkplatte mit einem asymmetrischen Ab- 
stand zu den beiden AuBenscheiben angebracht. Fur die 5 
wannedammende Eigenschaft einer Isolierverglasung gibt 
es einen optimalen Abstand zwischen den Scheiben, bei 
dem der Warrneaustausch durch Warmestrahlung ausrei- 
chend reduziert ist und zugleich der Abstand klein genug ist, 
so daB sich keine Konvektion der im Zwischenraum einge- 10 
fullten Gase ergeben kann. Dieser Abstand wird vorzugs- 
weise auf einer Seite der Lichtlenkplatte eingestellt. Der Ab- 
stand der Lichtlenkplatte zur anderen AuBenscheibe wird 
bevorzugt kleiner gewahlt, um die Gesamtdicke der Isolier- 
verglasung moglichst klein zu halten. 15 

Vorzugsweise wird die Halterung der Lichtlenkplatten 
mit gerauschdammenden Elementen versehen, um ein Klap- 
pern zu verhindem. Hierzu kommen beispielsweise eine Be- 
flockung der Halterung und/oder Federelemente, zum Bei- 
spiel elastischer Gummi oder Schaumstoff, in Frage. 20 

Des weiteren ist gegebenenfalls bei der Dimensionierung 
der Lichtlenkplatte die hohe thermische Ausdehnung im 
Vergleich zu den GlasauBenscheiben zu berucksichtigen. 
Die Platte ist innerhalb der Halterung mit ausreichendem 
Ausdehnungsspielraum (beispielsweise 5 mm je m Ele- 25 
mentlange) zum Beispiel uber Federelemente zu montieren. 

Eine Isolierverlasung der oben angefuhrten Art, sowohl 
unter Verwendung einer Verbund-Lichtlenkplatte oder auch 
einer separaten Lichtlenkplatte laBt sich mit AuBenscheiben 
der unterschiedlichsten Anforderungsprofile kombinieren. 30 
Vorteilhafterweise wird wenigstens eine AuBenscheibe mit 
einer sogenannten Niedrigemissionsbeschichtung verwen- 
det. Dies sorgt fur einen guten k-Wert der Isolierverglasung 
und somit fur eine entsprechend gute Warmedarnmung. 
Weitere Kombinationen einer erfindungsgemaBen Licht- 35 
lenkplatte sind beispielsweise mit Sicherheitsglas oder Pan- 
zerglas, Sonnen- oder Blendschutzsystemen, Brandschutz- 
systemen usw. moglich. 

Das oben beschriebene Verfahren zur Hersteilung einer 
Verbundplatte laBt sich uber die beschriebene Anwendung 40 
hinaus iiberall dort einsetzen, wo Plattenmaterial mit glatter 
Oberflache unter Verwendung eines Materials mit Oberfla- 
chenunebenheiten benotigt wird. Weiterhin ist es iiberall 
dort einsetzbar, wo diffusionsdichte Platten unter Einbin- 
dung von Plattenmaterial mit hohen Gasdiffusionen herge- 45 
stellt werden sollen. 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden anhand der Figuren nach- 
folgend naher erlautert. 

Im einzelnen zeigen 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung einer erfindungsgemaBen 
Verbundplatte, 

Fig. 2 eine Isolierverglasung mit einer erfindungsgema- 
Ben Verbundplatte gemaB Fig. 1 in der Schnittdarstellung, 

Fig. 3 eine Schnittdarstellung durch eine Isolierverlasung 
unter Verwendung einer separaten Lichtlenkplatte und 

Fig. 4 eine AusschnittsvergroBerung aus Fig. 3. 

In Fig. 1 ist eine Verbundplatte 1 dargestellt, die zwei Au- 
Benscheiben 2, 3, im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel aus 
Glas, sowie eine dazwischen angeordnete Lichtlenkplatte 4 
aufweist. Die Lichtlenkplatte 4 besteht beispielsweise aus 
PMMA. Sie ist uber zwei Klebeschichten 5, 6 mit den Au- 
Benscheiben 2, 3 test verbunden. Als Kleber fur die Klebe- 
schicht 5, 6 zur Verbindung von Glas und PMMA kommt 
beispielsweise cine Schmclzklcbcfolic aus Polyurcthan 
(PU), Polyvinylbutyral (PVB) oder Ethylen-Vinyl-Acetat 
(EVA) in Frage. VerguBsysteme, d. h. flussige Kleber, wie 
ein- oder mehrkomponentige PU- oder Acryl-VerguBmassen 
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oder andere GieBharzsysteme waren eben falls denkbar. Die 
Kleber mussen auf jeden Fall gute chemische Vertraglich- 
keit zu den eingesetzten Kunststoffen bei hoher Transparenz 
sowie eine hohe Elastizitat aufweisen, um die unterschiedli- 
che thermische Ausdehnung zwischen den Materialien, vor- 
liegend beispielsweise Glas und Kunststoff, auszugleichen. 
Die Aufbringung und Hersteilung des Verbundes erfolgt, 
wie bei der Verwendung von Schmelzklebefolien bereits er- 
wahnt, bevorzugt unter Druck und erhohter Temperatur, 
z. B. im Autoklaven oder durch Walzen usw. 

Bevorzugte MaBe fur die Schichtdicken liegen zwischen 
0,3 mm und 15 mm fur die AuBenscheiben 2, 3, wobei typi- 
scherweise 1 mm bis 4 mm gewahlt werden. Die AuBen- 
scheiben 2, 3 konnen vorgespannt oder wenigstens teilvor- 
gespannt sein, wodurch sich weitere verbesserte Eigen- 
schaften, wie z. B. Bruchsicherheit gegen lokale thermische 
oder mechanische Belastung, z. B. als Hagelschutz ergeben. 

Die Ausfuhrung gemaB Fig. 2 zeigt eine Isoliervergla- 
sung, die nach bekannter Art, jedoch unter Verwendung ei- 
ner Verbundplatte 1 hergestellt ist. Eine weitere Scheibe 7 
sowie die lichtlenkende Verbundplatte 1 sind durch Ab- 
standshalter 8 voneinander separiert, wobei ein Randver- 
bund 9 den Zwischenraum 10 zwischen der Scheibe 7 und 
der Verbundplatte 1 abdichtet. Der Randverbund 9 umfaBt 
vorzugsweise Isobutyl als Wasserdampfsperre sowie einen 
Kleber aus Polysulfid zur Hersteilung der Gasdichtheit und 
zur Fixierung der Scheiben 1, 7 auf den Abstandshaltern 8. 
Fur spezielle Anwendungen sind auch die bekannten Poly- 
urethan und Silikonsysteme einsetzbar. 

Eine derartige Isolierverglasung 11 ist wie jede herkoimn- 
lich bekannte Isolierverglasung einsetzbar, wobei zusatzlich 
durch die einlaminierte Lichtlenkplatte 4 in der Verbund- 
platte 1 erfindungsgemaB eine Tageslichdenkung ins Raurn- 
innere und somit eine bessere Ausleuchtung des Raumes er- 
folgt. Die Scheibe 7 kann hierbei, wie bereits erwahnt, je 
nach den gewiinschten Eigenschaften, ausgewahlt werden, 
sie kann beispielsweise eine sogenannte Niedrig emission s- 
scheibe sein. Sie kann ihrerseits aus einer Verbundplatte, 
beispielsweise in Form einer Sicherheitsscheibe mit einla- 
minierter Sicherheitsfolie oder in sonstiger Weise beliebig 
ausgebildet sein. 

In den Zwischenraum 10, der bevorzugt einen Abstand 
von 16 mm aufweist, wird fur eine optimale Warmedarn- 
mung bzw. fur einen minimalen k-Wert ein Gemisch aus 
90% Argon und 10% Luft als Fuligas gewahlt. In Kombina- 
tion mit einer Scheibe 7 als niedrigemissionsbeschichtetes 
Glas ergibt sich bei einer Emissivitat von e = 0,04 dieser 
Scheibe 7 ein k-Wert von 1,1 W/m 2 K fur die gesamte Iso- 
lierglaseinheit 11. 

Eine Alternative zum oben angefuhrten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist in Fig. 3 dargestellt. Hierbei ist jedoch zwischen 
zwei AuBenscheiben 12, 13 eine separate, d. h. verklebte 
oder nicht verklebte Lichtlenkplatte 14 angeordnet. Anstelle 
der Lichtlenkplatte 14 konnte auch eine Verbundplatte 1 ge- 
maB dem vorbeschriebenen Ausfuhrungsbeispiel vorgese- 
hen sein. Die Lichtlenkplatte 14 wird in einem U-Profil 15 
gehaltert, das bevorzugt, wie oben erwahnt, mit in Fig. 3 
nicht naher dargestellten Schalldampfungselementen und/ 
oder auf eine thermische Ausdehnung flexibel reagierende 
Fixierungen versehen ist. Das U-Profil 15 kann beispiels- 
weise beflockt oder mit Federmitteln versehen sein. 

Die U-Profile 15 sind an Abstandshaltern 16 befestigt 
bzw. bilden mit diesem eine Einheit, an denen wiederum 
uber einen Randverbund 17 die AuBenscheiben 12 ; 13 befe- 
stigt, beispielsweise vcrklcbt sind. Der Randverbund 17 cnt- 
spricht dem Randverbund 9 im vorgenannten Ausfuhrungs- 
beispiel. Der Zwischenraum 18 wird durch die Lichtlenk- 
platte 14 asymmetrisch geteilt. Der Abstand D zwischen der 
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Lichtlenkplatte 14 und der einen AuBenscheibe 13 sowie der 
Abstand d zwischen der Lichtlenkplatte 14 und der anderen 
AuBenscheibe 12 werden hierbei so gewahlt, dafi die War- 
medammung bei moglichst geringem Scheibenzwischen- 
raum bzw. Gesanitdicke S der Isolierverglasung 19 einen 
optimalen Wert ergibt. Die Abstande mussen so bemessen 
sein, dafi sich einerseits kein hoher Warmeveriust durch 
Konvektion und Warmeleitung des Fiillgases ausbilden 
kann und andererseits die Warmeverluste durch Warme- 
strahlung gering gehalten werden konnen. 

Das Verhaltnis des Abstands d zwischen der Lichtlenk- 
platte 14 und der ersten AuBenscheibe 12 und des Abstands 
D zwischen der Lichtlenkplatte 14 und der zweiten AuBen- 
scheibe 13 wird bevorzugt in der GroBe von in etwa 1:3, 
beispielsweise d = 3 mm und D = 9 mm gewahlt. Die zweite 
Scheibe 13 wird wiederum vorzugsweise rnit einer Niedrig- 
- emissionsbeschichtung versehen. 

Die beiden Glasscheiben 12, 13 werden in einer vorteil- 
haften Ausfuhrungsvariante mit einer Wands tarke von ca. 
4 mm, die Lichtlenkplatte mit einer Wandstarke von ca. 
8 mm ausgefuhrt. 

Fig. 4 zeigt die Halterung der Lichtlenkplatte 14 in ver- 
groBertemMafistab, so daB hier schematisch dargestellte Fe- 
derelemente 20, 21, die die Lichtlenkplatte 14 im U-Profil 
15 haltem, erkennbar sind. Die Federelemente 20, 21 bzw. 
eine Beflockung, Schaumstoffelemente oder dergleichen 
dienen zur Schalldampfung, um ein Klappern der Lichtlenk- 
platte 14 in der Halterung 15 zu vermeiden. 

Die Federelemente 20, 21 konnen zusatzlich dazu dienen, 
eine groBflachige Lichtlenkplatte 14, die aus niehreren Ein ' 
heiten zusammengesetzt wird, zusammenzupressen. Hier- 
durch kann auch ein Verschieben der lichdenkenden Einhei- 
ten, die die gesamte Lichdenkplatte 14 bilden, verhindert 
werden. 

Ein Verstiften der Lichtlenkplatten miteinander verhin- 
dert beispielsweise ebenfalls zuverlassig ein Verschieben 
der Platten gegeneinander. 

Eine Beflockung, bevorzugt auf der Innenseite des U-Pro- 
fils 15, kann in einer bekannten Technik realisiert werden, 
wobei auf dem U-Profil 15 zunachst Kunststoffasern elek- 
trostatisch aufgebracht und anschlieBend mit Klebstoff fi- 
xiert werden. Hierdurch bildet sich eine elastische, filzahnli- 
che Schicht mit guter Gerauschdampfung. Auch die Ver- 
wendung einer Klebefolie mit Beflockung, ein sogenanntes 
"Flockband", ist moglich. 

Bei der Montage einer Isolierverglasung 19 ist die unter- 
schiedliche Warmeausdehnung von Glas und dem Kunst- 
s toff material der Lichtlenkplatte 14 zu beriicksichtigen, um 
Schaden, d. h. Glasbruch zu vermeiden. Der Kunststoff 
dehnt sich erheblich starker aus als ein Glas, das bevorzugt 
fur die AuBenscheibe 12, 13 verwendet wird. Die Halterung, 
d. h. das vorliegende U-Profils 15 muB diesen Unterschied 
in der Warmeausdehnung ausgleichen konnen. Typischer- 
weise werden etwa 5 mm Spiel bei einer Lange von 1 m ge- 
wahlt. Dieser Wert ist bei einer maximalen Temperaturerho- 55 
hung von 50°C ausreichend. Die Unterschiede der Warme- 
ausdehnung konnen in einer vorteilhaften Ausfiihrung durch 
die SchaUdampfungsel entente, z. B. durch die Federele- 
mente 20 ausgeglichen werden. 

Die Lichtlenkelemente mussen sich nicht uber die ge- 
samte Flache der Verbundplatte bzw. einer unter Verwen- 
dung einer Verbundplatte 1 oder einer separaten Lichdenk- 
platte 14 hergestellten Isoglierverglasung 11 , 19 erstrecken. 
Es ware ohne wei teres denkbar, beispielsweise ans telle ei- 
ncs scparat cingcrahmtcn Obcrlichtcs cincn obcrcn Bcrcich 
einer Isolierverglasung mit erfindungsgemaBen Lichtlenk- 
platten auszustatlen, wahrend der untere Bereich als her- 
kommliches Sichtfenster verbleibt. Es ergibt sich hierbei 
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eine Gesamtflache ohne storenden Rahmen zur Trennung ei- 
nes Oberlichtes mit der darunter liegenden Sichtverglasung. 
Die Lichtlenkplatten 4 bzw. 14 konnen hierbei durch trans- 
parente Scheiben ohne lichdenkende Eigenschaften erganzt 
werden. In der Verbundplatte 1 empfiehlt sich dies, um eio 
massives durchgehendes Laminat zu erhalten. 

In einer Isolierverglasung 19 mit separater Lichtlenk- 
platte hingegen ware es auch denkbar, einen Teilbereich der 
Zwischenraums 18 ohne Zwischenplatte vorzusehen. Eine 
Erganzung einer nur eine Teilflache der Lsolierverglasung 19 
abdeckenden Lichdenkplatte 14 ware hier ggf . sinnvoll, urn 
den optischen Gesamteindruck zu verbessem. Es ware bei- 
spielsweise jedoch auch denkbar, in einer Isolierverglasung 
im oberen Bereich eine Lichtlenkplatte vorzusehen und im 
unteren Bereich ein mdglicherweise variables Sonnen- oder 
Blendschutzsystern anzubringen. 

Neben den genannten Ausfuhrungsbeispielen sind viel- 
faltige weitere Kombinationen mit Glasscheiben, Verbund- 
scheiben oder sonstigen Funkuonselementen moglich, die 
im Glas bzw. Fassadenbau einsetzbar sind. 



Bezugszeichenliste 



Z5 



30 



35 



45 



50 
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1 Verbundplatte 

2 AuBenscheibe 

3 AuBenscheibe 

4 Lichdenkplatte 

5 Klebeschicht 

6 Klebeschicht 

7 Scheibe 

8 Abstandshalter 

9 Randverbund 

10 Zwischenraum 

11 Isolierverglasung 

12 AuBenscheibe 

13 AuBenscheibe 

14 Lichdenkplatte 

15 U-Profil 

16 Abstandshalter 

17 Randverbund 

18 Zwischenraum 

19 Isolierverglasung 

20 Federelement 

21 Federelement 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Lichtlenkung, insbesondere in 
Form von Isolierglas, mit einer lichtlenkenden Platte, 
dadurch gekennzeichnet, daB die lichtlenkende Platte 
(4, 14) zwischen zwei transparenten AuBenscheiben (2, 
3, 12, 13) angeordnet ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine der beiden AuBenschei- 
ben (2, 3, 12, 13) wenigstens teilweise aus Glas ist. 

3. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Verbund- 
platte (1) aus wenigstens einer AuBenscheibe (2, 3) und 
einer Lichdenkplatte (4) umfaBt. 

4. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbundplatte 
(1) wenigstens eine Klebeschicht (5, 6) aus einer 
Schmelzklebefolie und/oder eine KlebeverguBmasse 
umfaBt. 

5. Vorrichtung nach cincm der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbundplatte 
(1) in einem Autoklaven, durch Walzen und/oder Va- 
kuum hergestellt ist. 



DE 197 28 849 A 1 

7 

6. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbundplatte 
(1) unter zusatzlicher Warrnezufuhr bei erhohter Tem- 
peratur hergestellt ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 5 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbundplatte 
(1) in ein Isolierglas mit Randverbund integriert ist. 

8. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB sie als Isoliervergla- 
sung mit separater Lichtlenkplatte (14) zwischen zwei 10 
AuBenscheiben (12, 13) ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Lichtlenkplatte 
(14) asymmetxisch irn Zwischenraum (18) zwischen 
den AuBenscheiben (12, 13) angeordnet ist. 15 

1 0. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens eine 
Scheibe (7, 13) einer Isolierverglasung (11, 19) gemaB 
einem der vorgenannten Anspriiche eine sogenannte 
Niedrigemissionsbeschichtung aufweist. 20 

1 1 . Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB schalldammende 
Haltemittel fur eine separate Lichtlenkplatte (14) in ei- 
ner Isolierverglasung (19) vorgesehen sind. 

12. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Ansprii- 2S 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Verbundplatte 
(1) als optisch nicht verzerrende lichtlenkende Platte 
(14) innerhalb eines Isolierglases mit zwei AuBen- 
scheiben (12, 13) angeordnet ist. 

13. Verfahren zur Herslellung von Plattenmaterial mil 30 
glatter Oberflache unter Einbeziehung einer Platte (4, 
14) mit Oberflachenunebenheiten, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB wenigstens eine zweite Scheibe (2, 3) mit 
glatter Oberflache unter Druck fest mit der Platte (4) 
mit den Oberflachenunebenheiten verbunden wird, so 35 
daB sich eine glatte Verbundplatte (1) ergibt. 

14. Verfahren zur Herstellung diffusionsdichter Plat- 
ten unter Einbeziehung von Plattenmaterial aus nicht 
diffusionsdichtem Kunststoff, dadurch gekennzeich- 
net, daB an wenigstens einer Seite der Kunststoffplatte 40 
eine diffusionsdichte Platte auflaminiert wird. 

15. Verfahren zur Tageslichtlenkung in der Beleuch- 
tung von Gebauderaumen, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine Vorrichtung nach einem der vorgenannten An- 
spriiche verwendet wird. 45 

16. Gebaude, dadurch gekennzeichnet, daB eine Vor- 
richtung zur Tageslichdenkung (1, 11, 19) nach einem 
der vorgenannten Anspriiche vorhanden ist. 
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